POLUETULEENKILE
TOOTE SPETSIFIKAAT nr. 2

1. KASITLUSALA

Kaesolev spetsifikaat kasitleb ndudeid AS ESTIKQABIARIS ekstrusioonmeetodil
valmistatud madala tihedusega polietileenkileddte trikitud kiledele.

Kile valmistatakse paksusega 0,020 mm — 0,200 maksimaalne laius kangana 5400
mm.

Kilesid vbib kasutada pdllumajanduses, ehitusekkgaja kattematerjalina tootmis- ja
kaubandusettevotetes, kilekottide valmistamisekg paljudel teistel eesmarkidel.

2. MATERJALID, VALMISTAMISVIIS

2.1. Kile valmistatakse madala tihedusega poluetiit (LDPE, LLDPE) ekstrusioonil
puhumismeetodil.

2.2. Valdavas enamuses kasutatakse kile valmistksisDPE marke, mille sulaindeks
on vahemikus 0,3-2,0 g/10 min.,LLDPE ~0,2E0gmin. (190 °C; 2,16 kg; EVS-EN
ISO 1133:2000), materijali keskmine tihe@82 g/cm.

2.3. Ekstrusiooni kaigus lisatakse vajadusel potenelile lisaaineid, mis suurendavad
kile mehaanilist tugevust, vahendavad kile kleeptivureguleerivad libedust.
lImastikukindluse suurendamiseks, pohiliselt kdisspaikesekiirte lagundava toime
eest, lisatakse kilele UV stabilisaatorit.

Varvikontsentraatide lisamisel saadakseilrsed kiled

Lahtudes kasutatava poluletileeni margitt Mbipaistvad kiled jaotada:
tavalise labipaistvusega
hea labipaistvusega.

3. TEHNILISED NOUDED

3.1.Kile peab vastama kaesoleva tehnospetsifikaadilj@ttootja vahelise lepingu
nduetele.
Kile valmistatakse lahtuvalt tehnoldisgl kaardil toodud parameetritest



3.2. Kile véljastatakse rullides:

= sukana;

» poolsukana — sukk on Uhelt kiljelt kogu pikkuségiliigatud;

= kangana e. Uhekordsena — sukk on kahelt kuiljeltukptkkuses lahti Idigatud

(ekstrusiooni kaigus);

» Uhekordsena — saadud aarte I6ikamisega ldikusngasina

» sukana vdi poolsukana voltidega,

= aktiveeritult voi aktiveerimata.

» trikiga voi ilma

3.3. Valmistatud kile on keritud poluetileenist pépist sidamikele siselabimédduga
76-80 mm.

3.4. Sukana vdi poolsukana véljastatud kileruflide kile Uhes tikis. Kanga puhul, mis
on saadud aarte I6ikamise teel (Iihekordeg lon partiis lubatud 20% rullidest tks
jatkukoht, kusjuures see peab olema t&hidtsignaalribaga rulli mdlemas otsas.
Minimaalne kiletlki pikkus rullis on 50 m.

3.5. Kilel ei tohi olla I6hesid, rebendeid, talkdkeauke jt. mehaanilisi vigastusi.

3.6. Kile laiusel on lubatud jargmised kdrvalelald

» suka, poolsuka ja kanga puhul, mis on saadud iimal@kuseta:

suka laius kuni 700 mm  + 2%;
suka laius alates 701 mm + 1%;
= kanga puhul, mis on saadud aarte I6ikamisega:

ekstrusiooni kaigus *+ 0,5% kile laiusest
aarte l6ikamisega ldikusmasinas:

ASHE 2 mm

Itaalia, Soome +3 mm

3.7. Kuljevoldiga valmistatud kiledel ei tohi voldi nibknine teineteise suhtes uletada
15mm (kusjuures kile dldlaiuse kdikuminapgdaama p.3.6. toodud piiridesse).
3.8. Kile paksusel on lubatud jargmised korvaldkdl

» kiled paksusega 0,020 — 0,140 mm + 15%;

» kiled paksusega 0,141 — 0,200 mm + 20%.

3.9. Kile pikkuse lubatud kdrvalekalle rullis 3%0.
3.10.Kilerullide kaalu tapsus

= kiled ekstrusioonist toodangusse kuni 0,5 kg

= kiled, mis vajavad Umberkerimist I6ikusmasinas ki kg

3.11.Varviliste kilede varvitoon peab vastama Kilielisele, mille esmakordse tellimuse
korral annab vdimalusel tellija, kordulitelste puhul kasutatakse
varemvalmistatud kile naidist. Naidise gumisel lahtutakse varvilise kile
esmakordsel valmistamisel Pantone katalowgnbrile vastavast véarvitoonist,
kusjuures tuleb arvestada asjaolu, etddlous tldjuhul ei lange kokku paberile
trakitud varvitooniga, vaid on selle labee, samuti vdib kordustédde puhul
esineda varvitoonide vahest erinevust.



3.12.Kilede fuusikalis-mehaanilised omadused peaaathma alljargneva tabeli

nduetele:
Jrk. Néaitaja nimetus Norm Katsetamis-
nr. meetod
1. | Kile tdBmbetugevus, N/mm
a) LDPE markidest ISO 527
sulaindeksiga 0,3-1,2 g/10 min. 500 mm/min

pikisuunas (M®&Jisuunas (RS] > 18/>15

b) LDPE markidest
sulaindeksig&2,0 g/10min.
MS/RS >15/>14

c) eriotstarbeline kile paksusega 0,070-0,120 rhm,
(LDPE/LLDPE)
MS/R$ >22/>19

d) LLDPE “matt polUetiileen”
kile paksusega kuni 0,120mm
MSIRY  >28/>22
kile paksusega 0,121mm ja enam

MS/RY > 25/>22

2. Kile suhteline pikenemine katkemisel, % ISO 527
a) kile paksusega 0,100-0,200 mm 500 mm/min
MS/RS| >300/>500
b) kile paksusega 0,040-0,090 mm
MS/R$ > 250 /> 400
c) kile paksusega 0,025-0,035 mm
MS/R$ Ei norm./> 250
d) LLDPE “matt polUetiileen”

paksuseg&0,055 mm

MS/RS > 400 /> 500
paksusega0,056mm

MS/R$ > 500 /> 600

3. Kile diinaamiline hddrdekoefitsient ISO 8295
a) libedad kiled 0,10-0,25
b) keskmise libedusega kiled 0,26-0,39
c) mittelibedad kiled 0,40 ja rohkem

4. | Kile rebimistugevus (soltub kile paksusest; Ikilg¢ ISO 6383/1
mille tooraine €1,2g/10min.), N 200mm/min
a) kile paksusega 0,050 - 0,095mm >4,0
b) kile paksusega 0,100 — 0,160mm > 6,0
c) kile paksusega 0,165 - 0,200 mm > 10

3.13.Trikis.

Trukitehnoloogia liik kiledele on fleksogrfza.
Trukitoid teostatakse vastavalt AS Estikaskar trikitehnoloogilistele véimalustele
ja tellija-tootja vahelisele lepingule.



Lahtudes fleksograafia kui triikitehnoloogidrukitava alusmaterjali spetsiifilisusest
(kile elastne ja veniv, varvilised kiled) ¢l arvestada asjaoluga et vdib esineda
trikivarvide omavahelist nihkumist:

kuni 0,3 mm - trikitud Novoflex ja Cemtrikimasinas

kuni 1,0 mm - trikitud Scorpio trikimasinas

kuni 4,0 mm - trokitud Finn-Flexo trikimasinas,
varvitoonide vahest erinevust varvikatalomgmbrist ja disaini asukoha kdikumist
kilel,
trikisammu lubatud k&ikumine: 2%.

Varvi nakkumine kilel peab olema tugev, katsetamig&eplindiga (mark
BDF***4104 Beiersdorf) ei tohi varv eemalduda.

lImastikukindlate varvide kasutamisel peavad trékiwd olema veekindlad,
vastupidavus pleekumisele paikese kaes kuni kolna ku

4. PAKENDAMINE JA MARKEERIMINE

4.1.Valmistoodangu Kkilerullid pakitakse vastaval§ ASTIKO-PLASTAR toodangu
pakkimise juhendile voi tellija-tootja vahelise iegu nduetele.
4.2 Kilerullid véaljastatakse puitalustel.
4.3.Kilerullid markeeritakse vastavalt Tootmise Amekogumissisteemi (TAKS)
eeskirjale. Etiketil on kirjas:
kile tootja, aadress;
toote nimetus, md6tmed, kaubakood, t66kask;
valmistamise kuupéev ja kellaaeg;
toodangu kogus - kg, meetrit,
valmistaja, seade, toote jrk.nr.

5. TRANSPORT ja LADUSTAMINE

5.1.Kile transportimine peab tagama kile kaitstohaaniliste vigastuste ja maardumise
eest.

5.2.Kilerulle hoitakse kinnistes laoruumides kuigadtingimustes Kkaitstuna otsese
paikesevalguse eest vahemalt Uhe meetri kaugutek&tiadest, temperatuuril mitte
iile 30°C, 8hu suhteline niiskus 40-65%.

5.3.Poluetileenkile kasutamisel pakkeliinidel, kgt keevitamisel jt. analoogsetel
juhtudel peab jalgima, et kile oleks eelnevalt lmisoojas ruumis sellise aja valtel,
et materjal oleks enne pakkimist tihtlaselt soojedgemperatuurini +18°C.

5.4.Poluetileenkile séilitab oma omadused kahea agidtel, kui on tagatud p.5.2.toodud
hoiutingimused.
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